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Zaktad Produkcji Materiatow Instalacyjnych ,GORGIEL” Jan Gorgiel
ul. Poznanska 10, Karpicko, 64-200 Wolsztyn

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;

Rozdzielacze mosiezne i stalowe
oraz moduly mieszajgce GORGIEL

w zakresie | na zasadach okreslonych w Zailgczniku, ktory stanowi integraing czesc¢ niniejszej
Aprcbaty Technicznej ITB
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= Marek Kapron

Termin waznosci:
11 pazdziernika 2018 r

Zatacznik:
Postanowienia ogoélne i techniczne

\Warszawa, 11 pazdziernika 2013 r

Aprobata Techniczna |TB AT-15-TBE5/2013 jest nowelizacja Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7865/2008.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7865/2013 zawiera 28 stron. Tekst lego dokumentu mozna kopiowac
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej farmie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg rozdzielacze mosigzne | stalowe oraz
moduty mieszajace GORGIEL do instalacji ogrzewania podicgowego i grzejnikowego oraz
do instalacji wody zimnej i cieptej, produkowane przez Zakiad Produkcji Materialow
Instalacyjnych ,GORGIEL" Jan Gorgiel, ul. Poznariska 10, Karpicko, 64-200 Wolsztyn.

Rozdzielacze skitadajg sie z dwoch belek: zasilajacej i powrotnej, potgczonych za
pomoca uchwytéw montazowych i umozliwiajg podiaczenie od 2 do 14 obwodow
grzewczych. Belki rozdzielaczy (rys. 1 | 2) wykonane s3 z ksztaftownikow mosigznych Iub
stalowych. Belki rozdzielaczy ze stali s3 zabezpieczone przed korozja lakierows powioka
proszkowa.

Boczne krécce rozdzielaczy sgq przeznaczone do potgczenia z rurami metalowymi
i tworzywowymi, za pomoca potaczen gwintowych G¥ (tzw. eurokonusow).

W zaleznosci od typow i przeznaczenia belki rozdzielaczy GORGIEL sg wyposazone
w faczniki, korki, odpowietrzniki, zawory odcinajgce, wktadki zaworow termostatycznych,
zawory termostatyczne, pompe obiegowsg lub we wskazniki przeptywu | temperatury.
Rozdzielacze do instalacji ogrzewania moga by¢é wyposazone w moduty mieszajace.
Uszczelnienia pofaczen sa wykonane z EPDM.

Moduty mieszajace skitadajg sie z dwoch belek stalowych (rys. 1) wyposazonych
w polaczenia $rubunkowe, wskazniki temperatury, zawory regulacyjne, termostatyczne
i termostat przylgowy. Belki stalowe polaczone sg ze soba za pomocg pompy centralnego
ogrzewania oraz rury miedzianej petnigce| funkcje ,bajpasu” (obejscia).

Pompy oraz armatura rozdzielaczy | modutdw mieszajgcych nie s3 przedmiotem
niniejszej Aprobaty i powinny by¢ dopuszczone do obrotu.

Aprobata Techniczna obejmuje nastepujace wyroby:

- rozdzielacze stalowe RS (rys. 3) do ogrzewania grzejnikowego i podiogowego,

z belkg zasilajaca | powrotng o przekroju kwadratowym | wymiarach 40 mm x 40 mm

(wg rys. 1), z otworami z gwintem wewnetrznym G¥% do podigczenia od

2 do 14 obwodow grzewczych,

rozdzielacze stalowe RS-N (rys. 4) do ogrzewania grzejnikowego i podiogowego,

z belkg zasilajaca | powrotng o przekroju kwadratowym | wymiarach 40 mm x 40 mm

(wg rys. 1), z facznikami (tzw. eurokonusami) z gwintem zewnegtrznym G% do

podiaczenia od 2 do 14 obwoddw grzewczych,
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rozdzielacze stalowe RS-ZT (rys. 5) do ogrzewania grzejnikowego | podtogowego,
z belka zasilajaca i powrotna o przekroju kwadratowym i wymiarach 40 mm x 40 mm
(wg rys. 1), z wkiadkami zaworéw termostatycznych z pokrettem lub sitownikiem
na belce zasilajacej i zaworami odcinajacymi na belce powrotnej, z facznikami
(tzw. eurokonusami) z gwintem zewnetrznym G% do podigczenia od 2 do 14
obwodow grzewczych,

rozdzielacze stalowe RS-PT (rys. 6) do ogrzewania grzejnikowego i podiogowego,
z belkg zasilajacg i powrotng o przekroju kwadratowym | wymiarach 40 mm x 40 mm
(wg rys. 1), z przeplywomierzami na belce zasilajgcej i z wkiadkami zaworow
termostatycznych z  pokrettem lub  sitownikiem na belce powrotng),
z tacznikami (tzw. eurokonusami) z gwintem zewngtrznym G do podigczenia
od 2 do 14 obwodow grzewczych,

rozdzielacze stalowe RS-PTM (rys. 7) do ogrzewania grzejnikowego i podiogowego,
z belka zasilajaca | powrotng o przekroju kwadratowym | wymiarach 40 mm x 40 mm
(wg rys. 1), z wkiadkami zaworéw termostatycznych z pokregtlem lub sitownikiem
i przeptywomierzami, z tacznikami (tzw. eurokonusami) z gwintem zewnetrznym G%
do podiaczenia od 2 do 12 cbwodéw grzewczych, belki rozdzielacza potgczone sg
pompa obiegowa z korpusem tworzywowym oraz lacznikiem z rury miedzianej
peiniace| funkcje ,bajpasu” (obejscia),

rozdzielacze stalowe DRS-PTM (rys. 8) do ogrzewania grzejnikowego | podiogowego,
z belka zasilajacg i powrotng o przekroju kwadratowym i wymiarach 40 mm x 40 mm
(wg rys. 1), z przeplywomierzami i zaworami odcinajgcymi oraz wkiadkami zaworow
termostatycznych z pokrettem lub silownikiem, z tacznikami (tzw. eurokonusami)
z gwintem zewnetrznym G% do podiaczenia od 2 do 8 obwoddw ogrzewania
podtogowego i od 2 do 8 obwoddw ogrzewania grzejnikowego (fgczna ilos¢ obwodow
grzewczych jest nie wieksza niz 10); belki rozdzielacza potgczone sg pompa
obiegowa z korpusem tworzywowym oraz tacznikiem z rury miedziane peinigcej
funkcje ,bajpasu’ (obejscia),

rozdzielacze mosiezne R (rys. 9) do instalacji ogrzewania grzejnikowego
i podlogowego oraz wody zimnej i cieplej, z belka zasilajaca i powrotng o przekroju
okraglym (wg rys. 2), z otworami z gwintem wewngtrznym G do podiaczenia od
2 do 14 obwodow grzewczych,

rozdzielacze mosiezne R-N (rys. 10) do instalacji ogrzewania grzejnikowego
i podiogowego oraz wody zimnej i cieplej, z belka zasilajaca | powrotng o przekroju
okraglym (wg rys. 2), z facznikami (tzw. eurokonusami) z gwintem zewnetrznym G%
do podtaczenia od 2 do 14 obwodéw grzewczych
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rozdzielacze mosiezne R-ZT (rys. 11) do instalacji ogrzewania grzejnikowego
i podiogowego. z belkg zasilajgcq i powrotna o przekroju okragtym (wg rys. 2),
z whkiadkami zaworow termostatycznych z pokrettem lub silownikiem na belce
zasilajgcej | zaworami odcinajacymi na belce powrotnej, z {gcznikami
(tzw. eurokonusami) z gwintem zewnetrznym G do podtaczenia od 2 do 14
obwodow grzewczych,

rozdzielacze mosiezne R-PT (rys. 12) do instalacji ogrzewania grzejnikowego
i podlogowego, z belka zasilajacq i powrotng o przekroju okraglym (wg rys. 2),
przeptywomierzami na belce zasilajace] i wkladkami zaworow termostatycznych
z pokrettem lub sitownikiem na belce powrotnej oraz tgcznikami (tzw. eurokonusami)
z gwintem zewnetrznym G¥% do podiaczenia od 2 do 14 obwoddw grzewczych,

modut mieszajacy MMA (rys. 13) do instalacji ogrzewania grzejnikowego
i podtogowego, z pompa z korpusem tworzywowym, wskaznikiem temperatury,
termostatem  przylgowym  oraz  zaworem  regulacyjnym  z  kréccem
z gwintem wewnetrznym G% na belce powrotne] | zaworem termostatycznym
z kroécem z gwintem wewnetrznym G% na belce zasilajace),

modul mieszajacy MMB (rys. 14) do Iinstalacji ogrzewania grzejnikowego
| podtogowego, z pompa z korpusem tworzywowym, wskaZnikiem temperatury oraz
zaworem regulacyjnym z kroécem z gwintem wewnetrznym G% na belce powrotne;
i zaworem termostatycznym z kréccem z gwintem wewnetrznym G% na belce
zasilajacej.

Wiasciwosci  techniczno-uzytkowe rozdzielaczy mosieznych 1 stalowych oraz

modutow mieszajacych GORGIEL podanow p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Rozdzielacze mosiezne i stalowe GORGIEL RS, RS-N, RS-ZT, RS-PT, DRS-PTM,

RS-PTM, R-ZT i R-PT oraz moduty mieszajace MMA i MMB sg przeznaczone do instalacji

ogrzewania grzejnikowego | podiogowego.

Rozdzielacze mosigzne GORGIEL R i R-N sg przeznaczone do instalacji ogrzewania

grzejnikowego | podiogowego oraz do instalacji wody zimnej i cieplej.

Dopuszczalne parametry pracy rozdzielaczy sg nastepujgce:
rozdzielacze do instalacji ogrzewania grzejnikowego i podiogowego: temperatura do
80 °C | cisnienie do 0,6 MPa,
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- rozdzielacze do instalacji wody zimnej i cieptej: temperatura do 60°C i cisnienie do

0,6 MPa.

Rozdzielacze do instalacji ogrzewania nalezy stosowa¢ zgodnie z projektem
technicznym instalacji opracowanym wg normy PN-EN 12828:2006.

Rozdzielacze mosiezne GORGIEL R i R-N zostaty ocenione pozytywnie przez
Panstwowy Zakiad Higieny, uzyskaly Atest Higieniczny Nr HKAN/0266/01/2013,
stwierdzajacy przydatnosé do stosowania w instalacjach wody przeznaczone] do spoZycia
przez ludzi.

Stosowanie rozdzielaczy i modutow mieszajacych, objetych Aprobata, powinno byt
zgodne z projektem technicznym opracowanym dia okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym
wymagania polskich norm i przepisow.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Rozdzielacze mosiezne i stalowe oraz moduly mieszajace GORGIEL powinny byé
wykonywane z nastepujacych materiatow:

- belki rozdzielaczy mosieznych: z mosiadzu gatunku CWG614N wg normy

PN-EN 12164:2011,

- belki rozdzielaczy stalowych | modutdw mieszajacych: ze stali gatunku E220 wg

PN-EN 10305-5:2011 | pokrywane lakierows powtoka proszkowa,

- uchwyty belek rozdzielaczy: ze stali gatunku S235JR wg normy PN-EN 10025-2:2007

z elektrolityczng powtokg cynkowa lub z poliamidu wzmocnionego widknem

szklanym.

Uszczelki typu O-ring powinny by¢ wykonane z EPDM i powinny spetnia¢c wymagania
normy PN-EN 681-1;:2002+A3:20086.

Zawory regulacyjne powinny byé zgodne z normg PN-M-75002:2012, a zawory
termostatyczne oraz wkitadki zaworéw termostatycznych powinny byé zgodne z norma
PN-EN 215:2005+A1:2006. Pompy obiegowe oraz armatura rozdzielaczy powinny by¢
dopuszczone do obrotu.

Wiasciwosci surowcow stosowanych do produkcji craz sposob ich sprawdzania
i odbioru nie sa przedmiotem niniejszej Aprobata Technicznej ITB | powinny by zapewnione
w systemie zaktadowej kontroli produkgji.
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3.2. Znakowanie

Na rozdzielaczu powinien by¢ umieszczony w sposob trwaly i czytelny znak

producenta.

3.3. Wiasciwosci techniczno-uzytkowe

Wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe rozdzielaczy mosieznych i stalowych oraz
modutdw mieszajgcych GORGIEL podano w tablicy 1.

Tablica 1

Poz.

Wilasciwosci

Wymagania

Metody badan

-

2

3

4

-

Wyglad zewngtrzny

wg p. 3.3.1

p.56.1

Wymiary

wg p. 3.3.2

p. 5.6.2

W Pk

Grubosc powloki lakierowej
proszkowej belek rozdzielaczy
stalowych i modulow
mieszajacych

=50 uym

PN-EN IS0 2178:1998

Odpormosc na odrywanie
powloki lakierowe] proszkowej
belek rozdzielaczy stalowych

i modulow mieszajacych

stopien 0

PN-EN |50 2408:2008

Szczelnosé

Szczelne, brak odksztalcen

PM-M-75002:2012
(temp. 20°C, cignienie 10 bar,
czas 30 min)

Szczelnost w dopuszczalnych
warunkach pracy

Szczelne, brak odksztalcen

Szezelnose | wytrzymalosé
potaczen w warunkach
zmiennego cisnienia
rozdzielaczy z pompg
tworzywowa | modutdw
mieszajacych

Szczelns, brak odksztalcen

p. 5.6.3

p.5.6.4

Witrzymatose gwintow z
tworzywa sztucznego na
zerwanie, wyrazona momentem
obrotowym, Nm

=40

p. 5.6.5

Wytrzymalosé pompy
tworzywowe] na cisnienie
niszczace o wartosci nie
mnigjsze| niz 20 bar

brak uszkodzen

p. 566

10

Charakterystyka hydrauliczna
rozdzielaczy, przy spadku
ciénienia 1 kPa. wyrazona
| wspoiczynnikiem Kv, m*/h

0,002 + 0,038

PN-EN 1074-5:2002
PN-EN 1267:2012
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3.3.1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie wyrobéw powinny by¢ gladkie, czyste, bez
wad | uszkodzen. Powloki ochronne powinny by¢ ciagte, dobrze zwigzane z podiozem, bez
ztuszczen. Ostre krawedzie powinny by¢ stepione lub zaokraglone.

Gwinty powinny by¢ czyste, bez naderwan i Sladow korozji.

3.3.2. Wymiary. Wymiary rozdzielaczy | modutéw mieszajacych pewinny byc zgodne
z podanymi na wg rys. 1 = 14. Odchylki wymiaréw nietolerowanych powinny odpowiadaé
klasie zgrubnej c wedlug normy PN-EN 22768-1:1999. Gwinty powinny by¢ zgodne
z normg PN-EN 1SO 228-1:2005, PN-EN 10226-1:2006 lub PN-IS0O 724:1995

3.4. Wplyw na jakosc wody

Rozdzielacze mosiezne GORGIEL R | R-N powinny posiadac Atest Higieniczny
wydany przez Panstwowy Zakiad Higieny w Warszawie, stwierdzajacy, ze moga byc
stosowane w instalacji wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Wyroby objete Aprobata Techniczng ITB powinny byé dostarczane w oryginalnych
opakowaniach Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajgcy
niezmiennos¢ ich whasciwosci.

Do kazdego opakowania powinna byc dofgczona informacja zawierajgca co najmnig
nastepujgace dane:

nazwe wyrobu | jego przeznaczenie,

— nazwe i adres Producenta,

- symbol wyrobu,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7865/2013,

—~ numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

znak budowlany.

Sposob znakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z poznigjszymi zmianami).
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z péZniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiadciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci,
wydat krajowa deklaracie zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-7865/2013
i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z cbowiazujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z poZniejszymi Zmianami) oceny
zgodnoéci wyrobow objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7865/2013 dokonuje
Producent, stosujac system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, Producent moze wystawic krajowa
deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-7865/2013 na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez Producenta lub na jego zlecenie,
b) zakiadowej kontroli produkgiji.

Do czasu ustalenia przez Komisje Europejska wymaganych wiasciwosci, jakie
powinny mie¢ wyroby kontaktujace sie z woda przeznaczona do spozycia przez ludzi, ktore
podlegat bedg w tym zakresie systemowi 1+ oceny zgodnosci, nalezy stosowac sig do
postanowien rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 29 marca 2007 r. w sprawie jakosci

wody przeznaczone] do spozycia przez ludzi (Dz. U. Nr 61/2007, poz. 417).

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobow do obrotu.
Wstepne badanie typu rozdzielaczy obejmuje:
a) grubosé powloki lakierowe] proszkowej belek rozdzielaczy stalowych i modutéw
mieszajacych,



=

= AT-15-7865/2013 10/28

)

d)
e)

f)

g
h)

odpornosé na odrywanie powloki lakierowej proszkowej belek rozdzielaczy stalowych
i modutéw mieszajacych,

szczelnosE,

szczelnos¢ w dopuszczalnych warunkach pracy,

szczelnosé | wytrzymatosé polgczen w warunkach zmiennego ciénienia rozdzielaczy
z pompa tworzywows | modutdw mieszajgcych,

wytrzymatos¢ gwintow z tworzywa sztucznego na zerwanie,

wytrzymatos¢ pompy na cisnienie niszczace o wartosci nie mniejszej niz 20 bar,
charakterystyke hydrauliczng (wartosci wspdlczynnika przeptywu Kv) rozdzielaczy.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

ITB AT

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

specyfikacje | sprawdzanie wyrobow sktadowych | materiatow,

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow
(p. 5.4) prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz
wedtug zasad i procedur ckreslonych w dokumentacji zakladowe) kontroli produkeji,
dostosowanych do technologii produkeji | zmierzajgcych do uzyskania wyrobow
o wymaganych wilasciwosciach.

Kontrola produkeji powinna zapewniaé, ze wyroby 53 zgodne z Aprobata Techniczng
-15-7865/2013. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzac, ze wyrdb spelnia kryteria oceny zgodnosci.

Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobow | zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg

by¢ w peini mozliwe do identyfikacji | odtworzenia.

b)
c)
d)

5.4, Badania gotowych wyrobow

Badania gotowych wyrobow obejmujg sprawdzenie:
wymiaréw,

wygladu zewnetrznego,

znakowania,

szczelnosci.
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5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania gotowych wyrobow powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem
badan, ale nie rzadzie] niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkosé partii wyrobéw powinna byé
okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgiji.

5.6. Metody badan

Badania powinny byc wykonywane metodami podanymi w tablicy 1, kolumna 4 oraz

wediug ponizszych opisow.

§.6.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego | znakowania. Sprawdzenie wyalgdu
zewnetrznego | znakowania nalezy wykonac przez cgledziny wyrobu okiem nieuzbrojonym
w swietle rozproszonym, z odleglosci 1 m.

§.6.2. Sprawdzenie wymiaréw. Sprawdzenie wymiarow nalezy przeprowadzi¢ za
pomoca uniwersainych narzedzi pomiarowych zapewniajacych uzyskanie odpowiedniej
doktadnosci pomiaru i sprawdzianow.

5.6.3. Sprawdzenie szczelnosci w dopuszczalnych warunkach pracy.
Sprawdzenia szczelnosci nalezy wykonacé stosujgc probe hydrauliczng woda o cisnieniu
0,6 bar oraz temperaturze 90°C (w przypadku rozdzielaczy do instalacji ogrzewania
grzejnikowego | podtogowego oraz modutdw mieszajacych) lub B60°C (w przypadku
rozdzielaczy do instalacji wody zimnej i cieplej) w czasie 96 godz. Po zamknieciu zaworow

sprawdzi¢ czy nie wystepuja nieszczelnosci.

5.6.4. Sprawdzenie szczelnosci i wytrzymalosci polaczen w warunkach
Zmiennego cisnienia rozdzielaczy z pompa tworzywows i modulow mieszajacych.
Rozdzielacz z pompa tworzywowsg lub modut mieszajacy poddawany jest dziataniu
Zmiennego cisnienia wody w statej temperaturze. Proba jest przeprowadzana przy
ponizszych parametrach:

- temperatura: (23 = 2)°C,

- cisnienie: (1 £ 0,5) bari (10 £ 0,5) bar,

- czestotliwosé zmian cisnienia: 30 £ 5/minute,
- liczba cykli: 10 000.
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5.6.5. Sprawdzenie wytrzymatosci gwintéw na zerwanie. Badanie nalezy wykonac
dla wszystkich gwintéw z tworzywa sztucznego poprzez przylozenie momentu obrotowego az
do zerwania gwintu lub pgknigcia korpusu.

5.6.6. Sprawdzenie wytrzymatosci pompy na cisnienie niszczace. Sprawdzenie
wytrzymatosci pompy na ciénienie niszczace nalezy przeprowadzic woda o stafe] temperaturze
zwiekszajac ciénienie w sposéb stopniowy do momentu wystapienia uszkodzen (peknigcia)
ktoregokolwiek z elementéw sktadowych pompy.

5.7. Pobieranie préobek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z norma PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7865/2013 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-7865/2008.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7865/2013 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnosé rozdzielaczy mosieznych i stalowych oraz modulow mieszajacych GORGIEL do
stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pozniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wlasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonal oceny zgodnosci,
wydat krajowa deklaracjg zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7885/2013
i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
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6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegblnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu
ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117,
z pozZniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do  obowigzkow
korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentuaine
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta rozdzielaczy mosigznych
i stalowych oraz modutéw mieszajacych GORGIEL od odpowiedzialnosci za wiasciwa jakos¢
wyrobdw oraz projektantow obiektow i wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci
za wtasciwe ich zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie rozdzielaczy maosigznych
i stalowych oraz modutdw mieszajacych GORGIEL nalezy zamieszczac informacje
o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-7865/2013.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7865/2013 jest wazna do 11 pazdziernika 2018 r.

Waznosé Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jgj
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie poZniej niz 3 miesiace przed uplywem terminu waznosci tego
dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 215:200+A1:2006 Termostatyczne zawory grzejnikowe. Wymagania i metody
badan
PN-EN 681-1:2002+A3:2006 Uszczelnienia z elastomeréw Wymagania materialowe

dotyczgce uszczelek zfgczy rur wodociggowych i

PN-EN 1074-5:2002

PN-EN 1267:2012

PN-EN 10226-1:2006

PN-EN 10305-5:2011

PN-EN 12167:2011

PN-EN 12828:2006

PN-EN ISO 228-1:2005

PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN 1SO 2409:2008

PN-EN ISO 2808:2008

PN-M-75002:2012

PN-N-03010:1983

odwadniajgcych. Czesc 1: Guma

Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania
sprawdzajgce. Czesc 5: Armatura regulujgca

Armatura przemystowa. Badanie oporu przeptywu wodg
Gwinty rurowe polgczen ze szczelnoscig uzyskiwang na
gwincie. Czesé 1. Gwinty stoZzkowe zewnelrzne i gwinly
walcowe wewnetrzne. Wymiary, tolerancje i oznaczenie
Rury stalowe precyzyjne. Warunki techniczne dostawy.
Czgsc 5: Rury ze szwem kalibrowane na zimno o przekrofju
kwadratowym I prostokatnym

Mied? i stopy miedzi Ksztaftowniki | prety prostokgtne
ogoélnego przeznaczenia

Instalacje ogrzewcze w budynkach. Projektowanie
wodnych instalacji centralnego ogrzewarnia

Gwinty rurowe polgczer ze szczelnoscig nie uzyskiwang na
gwincie. Czesc 1: Wymiary, tolerancje i oznaczenie
Powloki niemagnelyczne na podioZzu magnetycznym.
Pomiar grubosci powlok. Metoda magnetyczna

Farby i lakiery. Badanie metodq siatki naciec

Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powlfoki

Armatura  instalacji wodociggowych | centralnego
ogrzewania. Wymagania | badania

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek
produktu do probki
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Raporty z badan i oceny

1. Raport z badar nr LOW01-1155/13/Z000WN ,Rozdzielacze typu RS i R do ogrzewania
grzejnikowego i podiogowego”, Laboratorium Okué i Slusarki Budowlanej ITB Oddziat
Wielkopolski, Poznan.

2. Opinia Techniczna OWN-OT-021/2013 dotyczaca rozdzielaczy typu RS i R do
ogrzewania grzejnikowego i podiogowego, Zakiad Okué i Slusarki Budowlanej ITB
Oddziat Wielkopolski, Poznan.

3. Raport z badan nr 13/669/06 JG i 13/669/06 (aneks nr 1) ,Badania oporow przeplywu
belek rozdzielaczy c.o. i ogrzewania podtogowego”, Zaktad Ogrzewnictwa, Klimatyzacji i
Ochrony Powietrza, Instytut Inzynierii Srodowiska, Politechnika Poznariska.

4. Opracowanie nr 572/1/13 dotyczace wyznaczenia wykresow charakterystyki
hydrauliczne] rozdzielaczy (zalezno&¢ spadku cisnienia od przeplywu) lub wartosci
przeptywu K,, Katedra Techniki Ciepinej, Politechnika Poznanska.

5. Raport z badan dotyczacy zerwania gwintu tworzywowego z dnia 02.09.2013 r,
Laboratorium Zakiadowe ZPMI Gorgiel Jan Gorgiel, Karpicko.

6. Raport z badan nr 120028 dotyczacy wytrzymato$ci pompy na cisnienie niszczace z dnia
12.03.2012, Laboratorium Zakiadowe WILO Intec, Francja.
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Lp. | llos¢ otwordw w gorne| czesci belki L, mm T, mm
1 2 100 50
2 3 150 50
3 4 200 50
4 5 250 50
5 6 300 50
6 7 350 50
7 8 400 50
8 9 450 50
9 10 500 50
10 11 550 50
11 12 600 50
12 13 650 50
13 14 700 50
14 15 750 50

Rys. 1. Belka rozdzielaczy stalowych i modutéw mieszajacych,

o przekroju kwadratowym 40 x 40 mm
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Lp. | llos¢ otwortw w gornej czesci belki L, mm T, mm
i 2 100 50
2 3 150 50
3 4 200 50
4 5 250 50
5 (] 300 50
6 7 350 50
7 8 400 50
8 g 450 50
9 10 500 50
10 11 550 50
11 12 B00 50
12 13 850 50
13 14 700 50
14 15 750 50

Rys. 2. Belka rozdzielaczy mosieznych, o przekroju okraglym
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Lp. Oznaczenie llos¢ obwodow W, mm H, mm D, mm
[ 1 RS-2 2 105 270 83
| 2 RS-3 3 155 270 83
[ 3 RS-4 4 205 270 83
4 RS-5 5 255 270 83
5 RS-6 6 305 270 83
| 8 RS- 7 355 270 83
B RS-8 8 405 270 83
8 RS-9 9 455 270 83
9 RS-10 10 505 270 83
10 RS-11 11 555 270 83
1 RS-12 12 605 270 83
12 RS-13 13 655 270 83
13 RS-14 14 705 270 83

Rys. 3. Rozdzielacze stalowe RS do ogrzewania grzejnikowego | podtogowego
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Lp. Oznaczenie llosé cbwoddw W, mm H, mm D, mm

1 RS-2 2 105 270 83

2 R3-3 3 155 270 83

3 RS-4 4 205 270 a3

4 RS-5 b 255 270 B3

] RS-6 6 305 270 83

[5] RS-7 7 355 270 B3

7 RS-B 8 405 270 83

B RS-9 9 455 270 83

g RS-10 10 505 270 83
10 | RS1 1 555 270 83
11 RS-12 12 605 270 83
12 RS-13 13 B55 270 B3
13 RS-14 14 705 270 83

Rys. 4. Rozdzielacze stalowe RS-N do ogrzewania grzejnikowego i podiogowego
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210

Lp. Oznaczenie lloge obwodow W, mm H, mm [ D.mm

1 RS-2 ZT 2 155 325 83

2 RS-3 7T 3 205 az2s5 a3 =
3 RS5-4 ZT 4 255 325 83
4 RS5-5ZT 5 305 325 ' 83
5 RS-6 7T B 355 325 A3
¥ 1 RS-7ZT 7 405 325 83
7 R5-8 ZT 8 455 325 83
8 RS-9 2T g 505 325 83
E RS-10ZT 10 | 55 | 825 | 83
10 RS-11 ZT 11 605 325 B3
11 RS-12 2T 12 655 325 83
12 RS-13 2T 13 705 325 83
[ 13 RS-14 ZT 14 755 325 83

Rys. 5. Rozdzielacze stalowe RS-ZT do ogrzewania grzejnikowego i podiogowego
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Lp. QOznaczenie llosé obwodéw | W, mm H, mm D, mm

1 RS-2 PT P | 155 340 83
2 RS-3 PT 3 205 340 83
3 RS4 PT 4 255 340 83
4 RS-5 PT 5 | 305 340 83
5 RSE PT 8 | 355 340 83
8 RS-7 PT 7 | 405 340 83
7 RS-8 PT 8 | 455 340 83
8 RS-S PT g . 505 340 a3

[ 9 | RS-10 PT 10 555 340 83 |

[ 10 RS-11PT 11 605 340 83

| 11 RS-12 PT 12 655 340 83

[ 12 RS-13 PT 13 705 340 83

| 13 RS-14 PT 14 755 340 83

Rys. 6. Rozdzielacze stalowe RS-PT do ogrzewania grzejnikowego i podiogowego
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Lp. Cznaczenie llog¢ obwoddw W, mm H, mm D, mm
1 RS-2 PTM 2 380 375 105
2 RS-3 PTM 3 430 375 105
3 RS-4 PTM 4 480 375 105
4 RS-5 PTM 5 530 375 105
5 RS-6 PTM 6 580 375 105
5] RS-7 PTM 7 630 375 105
7 RS-8 PTM 8 680 375 105
B RS-9 PTM 9 730 375 105
g RS-10 PTM 10 780 375 105
10 RS-11 PTM 11 830 375 105
11 RS-12 PTM 12 880 375 105

Rys. 7. Rozdzielacze stalowe RS-PTM do cgrzewania grzejnikowego i podiogowego
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llosé obwoddw llos¢ obwodow
Lp. Oznaczenie ogrzewania ogrzewania W, mm H, mm D, mm
podiogowego grzejnikowego
1 DRS-2-2 PTM 2 2 580 500 105
2 DRS-2-3 PTM 2 3 530 500 105
3 DRS-2-4 PTM 2 4 680 500 105
4 DRS-2-5 PTM 2 5 730 500 105
5 DRS-2-6 PTM 2 5] 780 500 105
B DRS-2-7 PTM 2 7 B30 500 106
7 DRS-2-8 PTM 2 8 B70 500 105
8 DRS-3-2 PTM 3 2 530 500 105
9 DRS-3-3 PTM 3 3 680 500 105
10 DRS-34 PTM a 4 730 500 105
11 DRS-3-5 PTM 3 5 780 500 105
12 DRS-3-6 PTM 3 6 B30 500 105
13 DRS-3-7 PTM 3 T g80 500 105
14 DRS-4-2 PTM 4 2 680 500 105
15 DRS-4-3 PTM 4 3 730 500 105
16 DRS-4-4 PTM 4 4 780 500 105
17 DR35-4-5 PTM 4 5 830 500 105
18 DRS-4-6 PTM 4 B B8O 500 105
19 DRS5-5-2 PTM 5 2 730 500 106
20 DRS-5-3 PTM 5 3 780 500 105
21 DRS-5-4 PTM 8 4 B30 500 105
22 DRS-5-5 PTM 5 5 880 S00 105
23 DRS-6-2 PTM 6 2 780 500 105
24 DRS-6-3 PTM 6 3 830 500 105
25 DRS-6-4 PTM B 4 880 500 105
26 DRS-7-2 PTM 7 2 B30 500 1056
27 DRS-7-3 PTM 7 2 B8O 500 105
28 DRS-8-2 PTM 8 2 830 500 105

Rys. 8. Rozdzielacze stalowe DRS-PTM do ogrzewania grzejnikowego i podiogowego
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Lp. | Oznaczenie | lios¢ obwodow W, mm H, mm D, mm
1 R-2 P 105 290 75
2 R-3 3 155 280 75
3 R4 % 205 290 75
4 R-5 5 255 290 75
5 R-8 B 305 280 75
6 R7 — 7 355 230 75
7 R8 8 405 200 75
8 R-9 2] 455 290 75
9 R-10 10 505 290 75
10 R-11 11 555 290 75
11 R-12 12 605 290 75
12 R-13 13 655 290 75
13 R-14 14 705 580 75

Rys. 9. Rozdzielacze mosiezne R do instalacji ogrzewania grzejnikowego i podiogowego

oraz wody zimnej i cieptej
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Lp Oznaczenie llog¢ chwoddw | W, mm H, mm D, mm |
1 R-2N 2 105 290 75
2 R-3N 3 155 290 75
3 R-4MN 4 205 290 TS
4 R-5N 5 255 280 75
5 R8N (5] 305 290 75
B R-TN 7 355 280 75
7 R-BN 8 405 280 75
B8 R-GN 8 455 2 | 75
9 R-10N 10 505 290 | 75
10 R-11N ! 11 5§55 290 75
" R-12N | 12 605 280 75
12 R-13N = LI TR S 290 75
13 R-14N | 14 705 280 75

Rys. 10. Rozdzielacze mosiezne R-N do instalacji ogrzewania grzejnikowego i podiogowego
oraz wody zimne] i cieple]
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Lp. Oznaczenie | llo&¢ obwodow Wmm | Hmm | D mm
1 R-2 ZT 2 155 325 75
2 R3ZT 3 205 325 75
3 R-4 ZT 4 255 325 75
4 R-5ZT 5 305 325 75
5 R6ZT 6 355 325 75
e RT ZT 7 405 325 75
7 R-8ZT 8 455 325 75
8 R-9ZT 9 505 325 75
9 | Ri0ZT 10 555 325 75
10 RA1ZT 11 605 325 75
11 RA2 ZT 12 8565 325 75
12 RA3 2T 13 705 325 75
13 | RA4ZT | 14 755 325 75

Rys. 11. Rozdzielacze mosiezne R-ZT do instalacji ogrzewania grzejnikowego
| podiogowego
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Lp | Oznaczenie | llos¢cbwodow | W, mm ~Hmm | D mm
1 R-2PT 2 155 340 | 75
2 R-3 PT 3 205 340 | 75
3 R-4 PT 4 255 340 | 75
4 | RSPT | 5 | 305 340 | 75
5 RE6PT (5] 355 340 75
6 R-7 PT 7 405 340 | 75
= R-8PT 8 . 455 340 | 75|
8 R-8 PT g 505 340 75
9 R-10 PT 10 | 55656 340 ' 75
10 R-11 PT 11 605 340 i 75
. R-12 PT 12 855 340 | 78
12 R-13 PT 13 705 i 340 i 7S
13 R-14 PT 14 755 | 340 75

Rys. 12. Rozdzielacze mosiezne R-PT do instalacji ogrzewania grzejnikowego i
podtogowego
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Oznaczenie

W, mm

H, mm

D, mm

MMA

300

300

100

Rys. 13. Modut mieszajacy MMA

210

Oznaczenie

H, mm

D, mm

MMA

255

105

Rys. 14. Modul mieszajgcy MMB

210



